Buses pointues

Toute I'énergie est concentrée vers I'avant au travers des 4
jets frontaux. Les arétes tranchantes découpent, déchirent et
transpercent chaque obstruction. Fabrication en acier trem-
pé résistant a l'usure. A partir de I'art. 60.050, toutes les bu-
ses sont munies d'inserts céramique interchangeables.
L'efficacité, comparée au percement direct, est considérable-
ment améliorée et la durée de vie considérablement aug-
mentée.

Domaine d’application

= Passage dans les conduites totale-
ment bouchées

= Quverture dans un réseau de raci-
nes

= Percer une conduite gelée

= Rincage des tubes acier lors de fora-
ges pousse-tube

Pression de travail jusqu'a 250 bar




Buses pointues

Buses pointues 1/8” - 1 1/4"
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